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CAN-open Test Einstellung. 

Vergessen Sie Ihrer SPS Gedanke und mach erst mal einem ablauf im reihe Folge mit einem Peak Can dongel, mit das Can Explorer Programm. 

Fertig neben angegeben auftragen ein. Selektion de gewünschte Auftrag und aktivier mit lehr Taste. Die Reihenfolge ist auf der nächste Seite 

umschrieben.  
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Nach Eingabe vom auftrage ist der folge wie folgendes. 

Hoch fahren Freigabe (Antriebe). 

1
e
  40 60 00 06 00 00 00 Start 1  

2
e
  40 60 00 07 00 00 00  Start 2 

3
e
  40 60 00 0F 00 00 00 Freigabe/Quittierung neue Position 

 

Jetzt ist der regler frei gegeben und ist der servomotor aktief. 

 

Auswahl Kommando 

Wehl aus: 

60 60 00 01 00 00 00 -  Positionierung 

60 60 00 03 00 00 00 -  Drehzahlreglung 

60 60 00 06 00 00 00 -  Start Referenzieren 

 

Beim Drehzahlreglung (03) 

Ander den Geschwindigkeit mit:  

FF 60 00 EA 00 00 00   = 234 UPM enter Lehr taste und Dreht 

 

Ander nach: 

FF 60 00 00 00 00 00  = 0 UPM 

 

Danach 

60 60 00 01 00 00 00 – Positionierung 

Eingabe Position 

7A 60 00 00 10 FF 00 = 255,063 Umdrehungen 

 

Auswahl vor: 

40 60 00 3F 00 00 00 – Absolut 

40 60 00 5F 00 00 00 – Relative ende abwarten.  Sehe aufmerken nächste Seite. 

40 60 00 7F 00 00 00 – Relative Positionierung unterbrechen 

40 60 00 Auswahl 1 ist beim Auswahl Kommandos Referenz Start. 

Auswahl 7F (Relative) fangt gleich an nach folgendes neue Position zu Fahren. 
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Gehe weiter mit: 

40 60 00 0F 00 00 00  - Interne Quittierung 

und  

40 60 00 7F 00 00 00 

und 

40 60 00 0F 00 00 00  - - Interne Quittierung  

und  

40 60 00 7F 00 00 00 

und 

40 60 00 0F 00 00 00  - - Interne Quittierung 

 

Und jetzt  

40 60 00 3F 00 00 00 – Absolut Positionierung. 

Druck auf Lehr taste “enter” und Ihr geht gleich nach der Absolut Position (255,063). 

Das ist nu rein mal möglich wegen Absolut was tatsächlich seinem Position ist.  

Wieder 40 60 00 0F 00 00 00  und 40 60 00 3F 00 00 00 würde gemacht aber Ihr steht schon da. mann sieht kein Bewegung. 

 

Jetzt mit  

40 60 00 03 00 00 00 – nach Drehzahlreglung 

Eingabe Geschwindigkeit und enter dieser Eingabe. Der Motor lauft gleich im dieser Drehzahl. 

 

Alle andren Kombinationen arbeiten auch. 

 

 

Aufmerken. 

Beim 5F fertigt den Motor erstmals seinem Auftrag ab. Nur danach geht der Motor gleich nach die nächste ausgewählten Position.  

Dieses Beispiel macht beim jeden Start z.b. 255 UPM. 

Beim 7 F und einem Neue Auftrag kann jeden Moment das Neue Position angefahren werden. Ist der ist Position z.b. 100 Umdrehungen dann 

geht der Motor gleich nach 355 usw. 

Sind Sie sicher das Sie dieser Anwendung Braucht? Das bedeutet endlose Positionierung mit Zwischenzeit neu Positionierung. 
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Motorstrom Einstellung. 

75 60 00 00 01 00 00 = 0.26 Strom in mA 

73 60 00 D0 07 00 00 = 1000 (Faktor). 

 

 

Fehler Quittieren 

40 60 00 80 00 00 00 Fehler Quittierung. 

03 10 01 00 00 00 00 Fehler 0 aus speicher entfernen. 


